
別記

第１号様式（第14条関係）

環境マネジメントシステム導入報告書

注認証番号の欄は、導入した環境マネジメントシステムの内容について第三者の認証を受けている場合にのみ記入してください。

(宛先）京都府知事 H23年７月２７日

住所（法人にあっては、主たる事務所の所在地）

京都市右京区太奏上刑部町10番地

氏名（法人にあっては、名称及び代表者の氏名）

株式会社ＤＮＰテクノパック関西

取締役三好誠治

環境マネジメン卜システムの名称 独自のシステム

適用範囲 株式会社ＤＮＰテクノパック関西京都工場、田辺工場

導入年月日 1993年1１月日

認証番号 一一一一￣￣￣￣－－￣￣一一一一一￣

基本方針

ＤＮＰグループの環境目標達成に向け、効率良いモノづくりの
追求を基本とし、環境に与える負荷を軽減することにより、
地球環境の保全・資源の有効利用に努める。

京都工場
● 温暖化防止：2020年度までに2005年度比10％削減

エネルギー便用量原単位を前年度比２％肖'1減
･産業廃棄物削減：排出量原単位を前期比前期４２％、後期３％尚11減他
･環境保全：法規制及び自主基準遵守
他にＶＯＣ・ＰＲＴＲ・環境配慮製品・オフィス環境関係についての
目標を設定。

田辺工場
● 温暖化防止：2020年度までに2005年度比１０％肖|]減

エネノレギー使用量原単位を前期比前期１％、後期２％肖'1減
･産業廃棄物削減：排出量原単位を前年度比１％尚'１減他
･環境保全：法規制及び自主基準遵守
他にＶＯＣ・ＰＲＴＲ・環境配慮製品・オフィス環境関係についての
目標を設定。

目標を達成するための取組の内容

京都工場
● 温暖化防止
照明の省エネ（ＬＥＤ化,ＨＦ化,人感ｾﾝｻｰ化,間引き）、コンプレッサー電力
尚'|減、機械冷却水の冷水システム見直し、ポンプ類のインバーター化、
ＶＯＣ処理装置の熱保持改造、蒸気トラップの総点検。
･産業廃棄物尚'１減
歩留り率の向上、不良品等の削減。

田辺工場
● 温暖化防止
照明の省エネ（ＬＥＤ化,ＨＦ化,人感ｾﾝｻｰ化,間弓|き）、コンプレッサー電力
削減、省エネインターロックの強化（本機と連動）、焼却炉廃熱ボイラ蒸気
発生量アップによる水管ボイラガス便用量の削減、蒸気トラップの総点検。
･産業廃棄物削減

歩留り率の向上、不良品等の削減。

京都工場

･温暖化防止

● 

照明の省エネ（ＬＥＤ化,ＨＦ化,人感ｾﾝｻｰ
削減、機械冷却水の冷水システム見直し、

化,間引き）、コンプレッサー電力
ポンプ類のインバーター化、

ｖｏｃ処理装置の熱保持改造、蒸気トラップの総点検実施済み。
産業廃棄物肖'１減
歩留り率の向上、不良品等の肖l]減を実施中。

田辺工場
● 温暖化防止
照明の省エネ（ＨＦ化）、コンプレッサー電力削減、省エネインターロック
の強化（本機と連動）、焼却炉廃熱ボイラ蒸気発生量アップによる
水管ボイラガス便用量の尚'|減、蒸気トラップの総点検実施済み。
･産業廃棄物削減
歩留り率の向上、不良品等の尚'１減を実施中。

目標を達成するための取組の成果及び当該成果に対する評価 当初計画通りに取組む事が出来ている。

事業活動に係る法令の遵守の状況
関連法規の遵守状況については、毎月確認を行っている。
又、本社組織の監査チームによる遵法検査についても定期的に行っている。
これまでに違反及び行政当局からの指導なし。

環境マネジメントシス プ ムの評価及び見直しの内容
評価・見直しの必要性については原則として半年１回行っている
平成２１年度は、現行の目標及び取組み内容により一定の成果が
見られたことから平成２２年度も同一システムにより運用した０ 

、

鰊解


